RAPPORTO ESAME
RADIOGRAFICO

UNI EN ISO 9001-2008
Certificato n. 98.107

RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT

b arvlea.,

CND SERVICE Controlli non distruttivisrl | CERTIFICATON. 40,5 | Foglion. | di gd Crac
- :CCE por lice I EASA PART 145
ROMA - CIVITAVECCHIA Report n. Sheet Of Cestificato ENAC n. IT. 145,126
COMMITTENTE TECNOLAB SRL COSTRUTTORE LAF.AP.SRL QRDINE
Custoner Constructor Order
IMPIANTO QUALIFICA PROCEDIMENTO DI SALDATURA “135” POS. PA IN ACCORDO | COMMESSA
Plant ALLA NORMATIVA UNI EN ISO 15614-1 : 2008 Job
SESETTO WPS LAFBW/IZ SAGGIO 22 G
eC
DISEGNO _ MATERIALE
Drawing __ Material s
TIPO DI GIUNTO TECNICA DI SALDATURA
o ; BW g
Type of Joint Weld Procedure
DIAMETRO SPESSORE TRATTAMENTO TERMICO o
) ) i 10 mm - ====
Diameter Thickness Heat Treat
PROCEDURA D'ESAME e LIMITI DI ACCETTABILITA
Examination Procedure UNIEN 1435 Accept Criterin ENISQ B ERN D
CLASSE RADIOGR. LIV. B PELLICOLA | TIPO KODAK [ FORMATO 10X48
Radiographic Class i Film Type T200 Size
TECNIC{\‘ D'ESP B SFHE\RMO/ANT. PB 0,05 SCHFTRMO/POST. PB 0.10
Exposure Techn Front Screen Back Screen
< [DISTANZAST. 700mm ESPOSIZION 2 MINUTH
% » | Distance S.F. Exsposire
a --E APPARECCHIO RX MARCA - §/N em TECNICA DI TRATTAMENTO [ MANUALE/Manual
f) S| Equipment Rx Mark - s/n Developnient X] AUTOMATICA/Autom
S = APPARECCHIO RY MARCA - S/N 1QI RICHIESTO S—
& | Equipment Ry Mark - s/n 1QI Required
M!}C(;HIA FOCALE RX 3x3 KV 200 | mA 6 QUA.L‘ITA RICHIESTA W14
Focal Spot Rx Qualiti Level
MACCHIA FOCALE RY : DENSITA RICHIESTA
s Ci S : 2,34
Focal Spot Ry Density Required

POSIZIONE PELLICOLE
Fils Position

SIMBOLI DEI DIFETTI
Defects Symibol

1SO 6520-1 DESCRIZIONE IS0 6520-1 DESCRIZIONE 150 6520-1 DESCRIZIONE
100 E CRIC-CHE 301-302 Ba I_NCLUS!ONI .DI SCORIA/FLUSSO 5013 F II_\ICIISIONE AL VERTICE
Cracks ISlag-flux inclusions Shrinkage grovve
; ECCESSO DI
> '
2011 Aa [FOROSITA 303 y |INCLUSIONL DLOSSIDO 504 Ep [PENETRAZIONE
2012 Gas pore Ouxide inclusions W 1
Excessive penetration
o o CME 'F [ o
2013 A N[[-)O DI SQFTIATI{RE 304 H [NCLI.JVS‘IONVIF METALLICA 507 sl S_LI\ LLLlAf'\lEN"IO
A |Clustred localized porosity Metallic inclusion Linear ntisalignment
e - . INSELLAMENTO AL
2014 Ab [’QRI ALL.I‘NLA'II 401 c M.‘.\.NCA.NLA DI FUSIONE 515 Ins | VERTICE
Linear porosity Lack of fusion I Ry
1 Root concavity
2015 CAVITA’ ALLUNGATE-TARLI MANCANZA DI PENETRAZIONE __ | SEUCNDSITAL AL
Ab |- A _ 402 D |MA ; 516 == | VERTICE
2016 Elongated cavity-wormholes Lack of penetration )
§ A Root restart
202 K CAVITA’ DI RITIRO 5011 F INCISIONE MARGINALE 517 __ | DIFETTO DI RIPRESA
B Shirinkage cavity 5012 Undercut " | Poor restart
7 OPERATORE LIV DATA COMMITTENTE ISPETTORE COMMITTENTE
: / Operator Lev Date Customer Customer Inspector
j2 et
» % igue). DATA (Date)
V. FANTXLO 3 11/07/2012 N A
N A Aot o
3 8

S




CND

-

b arglea.,

SERVICE Controlli non distruttivi srl

RAPPORTO ESAME
RADIOGRAFICO

RADIOGRAPHIC EXAMINATION REPORT
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UNI EN ISO 9001-2008
Certificato n. 98,107

CERTIFICATON. oo, |Foglion. , di EA CrAac
ROMA - CIVITAVECCHIA Report n N2 | G of EASA PART 145
) : Certificato ENAC n. IT.145.128
|
COMMITTENTE TECNOLAB SRL COSTRUTTORE 1 L.A.F.AP. SR ORDINE |
Customer Constructor Order |
IMPIANTO QUALIFICA PROCEDIMENTO DI SALDATURA “135” POS. PA IN COMMESSA
Plant ACCORDO ALLA NORMATIVA UNI EN ISO 15614-1 : 2008 Job
OGGETTO WPS LAFBW/12 SAGGIO 22 G
Object
DISEGNO SALD N. TRIfgg 9 | ez DIFETTI DENSITA | 1Q1 ACC. RESP.
Drawing Weld N. Eilm Ar;'n Weld. Defects Density mm Accepted Rejected
22G 0-1 2011-2015 2,34 W14 R
/" OPERATORE LIV. DATA COMMITTENTE ISPETTORE COMMITTENTE
/ / Operator Lev. Date Custoner Customer Inspector
rd
‘ DATA (Date)
. T 11/07/2012 L\
' N Aluer.oon
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PARTICELLE MAGNETICHE
MAGNETIC EXAMINATION REPORT

RAPPORTO ESAME

CISQC ol

UNI EN 1SO 9001-2008
Certificato n, 98.107

CND SERVICE Controlli non distruttivi stl | CERTIFICATO N. 1098/12 Foglio n. i di 1 o ENAC
= 3 5 EASA PART 145
HOMA - CIVITAVECCHIA Report n. Sheet . of Certificato ENAC n. IT.145.128
: COSTRUTTORE: ;
QOMMITTENTE' TECNOLAB SRL 0 L.A.F.A.P. SRL OB]?INE.
Customer Manufacturer Order
IMPIANTO QUALIFICA PROCEDIMENTO DI SALDATURA 135 POS. PB IN ACCORDO ALLA NORMATIVA
Plant UNI EN ISO 15614-1:2008
OGGETTO:
Object: WPS LAFFW/12 SAGGIO 23G
DISEGNO: o PULIZIA DOPO ESAME:
: === . L NO
Drawings Cleaning after examination
MATERIALE: 5355]2+N 'E.STEVNSIQNE ESAME: 100%
Material Test exstension
DIMENSIONI: Sp.10su10 mm SMAGNETIZZAZIONE: NO
Dimensions

Demagnetization

TIPO DI GIUNTO:

PROCEDURA D'ESAME:

Type of joint i Examination procedure UNIEN17638

LIMITI DI
SLATIODI LAY ORAZIONG COME SALDATO ACCETTABILITA’ UNI EN 23278
Fabrication step

Acceptance standards
FOND]Z[ONI SUPERFICIALIL: SPAZZOLATA
Test surface status

TECNICA DI MAGNETIZZAZIONE
Magnetization method
O PUNTALI GIOGO O BOBINA
Prods Yoke Coil

CORRENTE: CORRENTE: AC CORRENTE:
Current Current Current
INTENSITA’ (A): DISTANZA (mm): 100 INTENSITA’(A):
Intensity Distance Intensity (A)
DISTANZA (mm): CAMPO MAGNETICO: 50 A/Cm DIAMETRO:
Distance Magnetic Field 180 mm Diameter
TIPO APPARECCHIO: TIPO APPARECCHIO: YOKE (CGM) TIPO APPARECCHIO:
Equipment type Equipment type Equipment type

RILEVATORE MAGNETICO MEZZO DI CONTRASTO
Inspection medinm Contrast paint
XIVISIBILE O FLUORESCENTE
Visible Fluorescent
MARCA/TIPO LOTTO MARCA/TIPO LOTTO MARCA/TIPO LOTTO
Trade mark/type Trade mark/type Batch Trade mark/type Type
CGM

TeMI I VECOPLAST
INDICAZIONI: NESSUNA
Indication i = = =
CONFORME NOTE:
Conforming Remarks:
NON CONFORME 0
Not conforming

PERATORE LIV, DATA COMMITTENTE ISPETTORE COMMITTENTE
Opferalor, Leo. Date Customer e Custoner Inspector
"URIRMA, (Figne) 1 DATA (Date)
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CND SERVICE Controlli non distruttivi srl

RAPPORTO ESAME

PARTICELLE MAGNETICHE
MAGNETIC EXAMINATION REPORT

CISQTT

UNI EN ISO 9001-2008
Certificato n. 98.107

< [=NPNe

CERTIFICATO N. Foglio n. di o raa .
. ‘ 1099/12 | . 1] 1 EASA PART 145
ROMA - CIVITAVECCHIA Report . A2 | gpret s, Of Certificato ENAC . I7 145,126
. COSTRUTTORE: .
COMMITTENTE: TECNOLAB SRL . LAFEAP. SRL OB[?INE.
Customer Manufacturer Order
IMPIANTO QUALIFICA PROCEDIMENTO DI SALDATURA 135 POS. PB IN ACCORDO ALLA NORMATIVA
Plant UNI EN 1S0 15614-1:2008
OGGETTO:
Object: WPS LAFFW/12 SAGGIO 24 G
DISEGNO: . PULIZIA DOPO ESAME:
- === ; s NO
Drawings Cleaning after examination
MATERIALE: $355]2+N ESTENSI_ONE ESAME: 100%
Material Test exstension
DIMENSIONI: Sp.20su20 mm SMAGNETIZZAZIONE: NO

Dimensions

Demagunetization

TIPO DI GIUNTO:

PROCEDURA D’ESAME:

& B Fw —— UNI EN 17638
Type of joint Examination procedure
LIMITI DI

R LA ORAZIONE COME SALDATO ACCETTABILITA’ UNI EN 23278

! Acceptance standards
QONDIZIONI SUPERFICIALIL: SPAZZOLATA
Test surface status

TECNICA DI MAGNETIZZAZIONE
Magnetization method
O PUNTALI GIOGO O BOBINA
Prods Yoke Coil

CORRENTE: CORRENTE: AC CORRENTE:
Current Current Current
INTENSITA” (A): DISTANZA (mm): 100 INTENSITA’(A):
Intensity Distance Intensity (A)
DISTANZA (mm): CAMPO MAGNETICO: 50 A/Cm DIAMETRO:
Distance Magnetic Field 180 mm Diameter
TIPO APPARECCHIO: TIPO APPARECCHIO: YOKE (CGM) TIPO APPARECCHIQ:
Equipment type Equipment type Equipment type

RILEVATORE MAGNETICO MEZZO DI CONTRASTO
Inspection medium Contrast paint
XIVISIBILE [0 FLUORESCENTE
Visible Flnorescent
MARCA/TIPO LOTTO MARCA/TIPO LOTTO MARCA/TIPO LOTTO
Trade mark/type Batch Trade marlk/type Batch Trade mark/type Type
CGM
CGM LK 35 VECOPLAST
INDICAZIONI: NESSUNA
{ndication e S ———————————
CONFORME NOTE:
X s
Conforming Remarks:
NON CONFORME O
Not conforming
/6i’ERATORE LIV. DATA COMMITTENTE ISPETTORE COMMITTENTE
/ Cferator Leo. Dafe Custonmer 21N Custoner Inspector
IRVIA T Sice DATA (Date
11/07/2012 AN A el

cw@ ALONE 2
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‘l‘ EC N 0'3') SAGGIO TEC / JOB DATA / DATE RAPPORTO / REPORT PAGINA/PAGE
RINA A iis | N. 23G 23/07/2012 N. 478 N. 1 di/of 2

ORDINE / ORDER SAGGIO / TEST

TECNOLAB RINA IIS srl
Via G. Mauro De Angelis D'Ossat snc N. 2012/RSSE/AUD/SO/315/98 N. LAFFW/012-A

00053 — Civitavecchia BM

CLIENTE/CUSTOMER
L.AF.AP. s Montefalco (PG)

DESCRIZIONE/DESCRIPTION
QUALIFICA PROCEDIMENTO DI SALDATURA "135" WPS LAFFW/12 - Pos. PB (*)

Mat.Base: UNI EN 10025-5:2005 S355J2+N (*)
Norma: UNI EN ISO 15614-1:2008

Saldatore: FLAMINI Claudio (*) Pratica RINA2012FIPO136
COLLAUDO /INSPECTION
PLACCA / PLATE - COLATA / HEAT - BINA Services
DIMENSIONI DEL MATERIALE / DIMENSIONS OF MATERIAL (mm) spess. 10 su 10
Prova di Durezza / Hardness Test HV10
2
Valore massimo richiesto / Maximum required value: 380 HV10

Pos. A B Cc D E F G H 1 L M N 0 P Q

1 186 183 179 206 220 239 193 202 204 237 241 218 184 181 176

2 181 185 178 207 214 210 199 190 194 195 216 206 181 186 188

xxx Valore Massimo

NORME / STANDARDS : UNI EN ISO 9015-1:2011;UNI EN 1321:1997,UNI EN I1SO 6507-1:2006

NOTE / REMARKS
Il campionamento & a cura del cliente.
{*} Come dichiarato dal cliente.

RESPONSABILE DEL LABORATORIO OPERATORE ISPETTORE
HEAD OF THE LABORATORY OPERATOR ~ INSPECTOR |

CN B @{mwaaﬁc} el {%ﬂRIN‘n o

‘\’ M. Arecco

1
Questo rapporto di prova non pud essere riprodotto parzialmente salvo approvazione della TECNOLAB RINA 1IS
This test report cannot be reproduced partially except written approval of TECNOLAB RINA 1S



E’E{ ?%@Iab SAGGIO TEC / JOB DATA/ DATE RAPPORTO / REPORT PAGINA/PAGE

RINA A s | N. 23G 23/07/2012 N. 478 N. 2 difof 2

ORDINE / ORDER SAGGIO / TEST
TECNOLAB RINA IS srl
Via G. Mauro De Angelis D'Ossat snc N. 2012/RSSE/AUD/S0O/315/98 N. LAFFW/012-A
00053 ~ Civitavecchia RM

CLIENTE/CUSTOMER
L.A.F.AP. srl Montefalco (PG)

ESAME MACROSCOPICO

Macrografia: N° 23G Macro 1

Attacco: Nital 5%

Ingrandimento: 1,0x

Riferimento Normativo: UNI EN I1SO 5817:2008 liv.B
Gola: 6,5 mm

Esito : Soddisfacente

Macrografia: N° 23G Macro 2

Attacco: Nital 5%

Ingrandimento: 1,0x

Riferimento Nommativo: UNI EN 1SO 5817:2008 liv.B
Gola : 7,0 mm

Esito : Soddisfacente

NORME / STANDARDS : UNI EN ISO 9015-1:2011;UNI EN 1321:1997;UNI EN ISO 6507-1:2006

NOTE / REMARKS

Il campionamento & a cura del cliente.

RESPONSABILE DEL LABORATORIO OPERATORE ISPETTORE
HEAD OF THE LABORATORY OPERATOR 1 Ar-dINSPECTOR f

A M. Arecce



]_E(:ﬁelab SAGGIO TEC / JOB DATA/ DATE RAPPORTO / REPORT PAGINA/PAGE
[RINA 4 A s | N. 24G 23/07/2012 N. 479 N. 1 difof 2

ORDINE / ORDER SAGGIO / TEST
TECNOLAB RINA IIS srl

Via G. Maure De Angelis D'Ossat snc N. 2012/RSSE/AUD/S0/315/98 N. LAFFW/012-A1
00053 ~ Civitavecchia RM

CLIENTE/CUSTOMER
LA.FAP. sd Montefalco (PG)

DESCRIZIONE/DESCRIPTION
QUALIFICA PROCEDIMENTO DI SALDATURA *135" WPS LAFFW/12 - Pos. PB (*)
Mat.Base: UNI EN 10025-5:2005 S355J2+N (*)
Norma: UNI EN ISO 15614-1:2008

Saldatore: FLAMINI Claudio (*) Pratica RINA2012FIPO136

COLLAUDO /INSPECTION

PLACCA / PLATE - COLATA / HEAT - RINA Services

DIMENSIONI DEL MATERIALE / DIMENSIONS OF MATERIAL (mm) spess. 20 su 20

Prova di Durezza / Hardness Test HV10

L
|

Valore massimo richiesto / Maximum required value: 380 HV10

Pos. A B Cc D E F G H | L M N o} P Q

1 156 150 151 208 226 238 223

N
N
[3]

217 200 189 169 155 156 158

I
|

2 155 156 152 185 197 222 217 207 216 229 209 196 168 166 164

xxx Valore Massimo

NORME / STANDARDS : UNI EN ISO 9015-1:2011;UNI EN 1321:1997;UNI EN 1SO 6507-1:2006

NOTE / REMARKS
Il campionamento & a cura del cliente.
(*) Come dichiarato dal cliente.

RESPONSABILE DEL LABORATORIO OPERATORE
HEAD OF THE LABORATORY OPERATOR

Questo rapporto di prova non pud essere riprodotto parzialmente salvo approvazione della TECNOLAB RINA I1S
This test report cannot be reproduced patially except written approval of TECNOLAB RINA 1S

ISPETTORE




To % SAGGIO TEC / JOB DATA/ DATE RAPPORTO / REPORT PAGINAPAGE

RINA A IS | N. 24G 23/07/2012 N. 479 N. 2 dilof 2

ORDINE / ORDER SAGGIO/ TEST

TECNOLAB RINA IS srl
Via G. Mauro De Angelis D’Ossat snc N. 2012/RSSE/AUD/SO/315/98 N. LAFFW/012-A1

00053 - Civitavecchia RM

CLIENTE/CUSTOMER
L.AF.AP. srl Montefalco (PG)

ESAME MACROSCOPICO

Macrografia: N° 24G Macro 1

Attacco: Nital 5%

Ingrandimento: 1,0x

Riferimento Normativo: UNI EN I1SO 5817:2008 liv.B
Gola: 8,0 mm

Esito : Soddisfacente

Macrografia: N° 24G Macro 2

Attacco: Nital 5%

Ingrandimento: 1,0x

Riferimento Normativo: UNI EN ISO 5817:2008 liv.B
Gola : 8,0 mm

Esito : Soddisfacente

NORME / STANDARDS : UNI EN ISO 9015-1:2011;UNI EN 1321:1997;UNI EN ISO 6507-1:2006

NOTE / REMARKS

Il campionamento & a cura del cliente.

RESPONSABILE DEL LABORATORIO OPERATORE ISPETTORE
HEAD OF THE LABORATORY OPERATOR = INSPECTOR/

‘ N [A—



